Manual

Solohyvel SH 230

A Varning: Hyveln kan orsaka allvarlig
skada vid felaktigt handhavande.

0 For din egen sékerhet, 1as instruktionsboken
innan maskinen tas i bruk.

H LOGOSOL

Bést pa smaskalig trdforadling







Tack for att ni valde en maskin fran
LOGOSOL

Logosol har tillverkat minisagverk fér motorsagar sedan
1988. Var mest kénda produkt &r SOLOSAGEN, vérldens
mest salda sagverk alla kategorier.

Logosol har ett stort produktprogram for smaskalig tra-
bearbetning. | detta ingar maskiner och hjalpmedel som
gor att du pa egen hand klarar hela kedjan fran huggning
till fardig produkt.

Logosol tillverkar aven skarutrustning for stérre sagverk:
TOPPKLYVEN, en hjalpskarare som monteras ovanfor
sagklingan, MARGKLYVEN som klyver dvergrova stockar
innan de tas in i sdgverket och en PAKETKAP for indu-
striellt bruk.

Vi har aven ett stort utbud av specialhyvlar, bl.a. PH 260
som i ett moment kan profilera bradans fyra sidor. Ring
Logosol sa skickar vi information om hela vart program.
Om du ar intresserad av nagon speciell produkt har vi
videofilmer dar du kan se maskinerna i aktion. Korta ver-
sioner av filmerna finns att se direkt pa var hemsida. Vill
du ha de langre, mer ingaende filmerna, skickar vi dessa
till dig som videoband eller DVD med post. Sjalvklart ar
detta kostnadsffritt.

Ni har kdpt Solohyveln, en lattskott kombinerad hyvel och
byggsag, som dimensionerar en bradas bredd och hojd
i ett enda moment och aven profilhyvlar virket. Om du
har fragor eller synpunkter pa Solohyveln, tveka inte att
kontakta oss pa Logosol. Vart mal ar att du skall bli annu
en nojd agare till en av vara produkter.

Lycka till!
/gw&,o@\,ﬁa@
Bengt-Olov Bystrém

VD och konstruktor

C€

Tryckt pa klorfritt atervinningsbart papper, med tryck-
férg baserad pa vegetabilisk olja

EuroTest ®
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LOGOSOL bedriver ett fortlopande utvecklingsarbete.
Vi méste darfor forbehalla oss ratten att andra konstruk-
tionen och utformningen av vara produkter.
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Bilagor till denna manual

En liten bok om Solohyveln
Hér kan du ldsa om Solohyvelns alla mdéjligheter.

Postning med Janne

En enkel "steg for steg-beskrivning” med bilder. Detta &r
inte en bruksanvisning, men den ger en fingervisning om
hur enkelt det ar att hyvia.

Stal och tillbehor

Till Solohyveln finns ett stort utbud av fléktar, slangar,
in- och utmatningsbord, stativ och andra nédvéndiga
tillbehoér. Logosol har ocksa tagit fram ett brett sortiment
av kutterstal speciellt ldmpade fér Solohyveln. Allt detta
finns presenterat i Logosols Profilstalskatalog (art. nr:
7005-000-0515).

O Alla bilagor kan bestallas kostnadsfritt fran Logosol.



A Sakerhetsforeskrifter

For din egen sakerhet, 1as instruktionsboken
noggrant och starta ej maskinen forréan du
forstatt allt. Lat inte personer som ej last in-
struktionsboken anvanda maskinen.

Risk for skarskador. Anvand skyddshandskar
nar du hanterar stalen och sagklingan. Sarskilt
viktigt ar det att bara handskar nar stalens
lasskruvar 6ppnas eller dras at (da det ar latt
hant att du slinter med nyckeln) samt nar du
hanterar kuttern vid klingbyte.

Anvand godkanda hdrselskydd. Horseln ska-
das redan vid kort exponering av hégfrekvent
ljud. Anvand godkanda skyddsglaségon. Flisor
och trabitar kan slungas ut med stor kraft vid
bearbetning.

Varning for skarande verktyg. Stick aldrig in
hander eller verktyg 6ver eller under hyvelbor-
det, eller i spanstutkastet under drift.

Denna symbol betyder “ VARNING! “. Var extra
uppmarksam dar denna symbol férekommer i
manualens text.

Efter denna symbol foljer en uppmaning. Var
extra uppmarksam dar denna symbol férekom-
mer i manualens text.

& Hyveln kan orsaka allvarlig kroppsskada vid fel-
aktigt handhavande. Var darfor alltid koncentrerad och
noggrann nar du anvander maskinen.

Sta aldrig i bradans forlangning. Bradan kan slungas
tillbaka, ut ur maskinen. Aven kvistar, flisor eller stalbitar
kan slungas ut med stor hastighet. Sta alltid vid sidan av
inmatningsbordet.

Endast ett amne i taget far matas genom maskinen.

Foérvissa dig om att maskinen ar installd sa att matar-
valsen (5*) kommer att greppa om amnet. Mata inte in
amnen som ar sa koniska att matarvalsen riskerar att

tappa greppet.

Stick aldrig in hander eller verktyg éver eller under bordet
nar maskinen gar.

Innan maskinen startas:

- Kontrollera att kuttern kan snurra fritt, samt att inga
verktyg eller 16sa delar finns kvar i maskinen.

- Kontrollera att locket ar ordentligt stdngt och att lockets
bada lasskruvar ar atdragna

- Kontrollera att alla vred, skruvar, muttrar, anhall, span-
forare, kuttrar, stal, sagklinga skyddskapor, in- och
utmatningsbord etc. ar ordentligt fastdragna, att span-
slangarna ar monterade och spanflakten paslagen.

Med ”bryt strommen” menas att kabeln med CCE-kon-
takten som forser maskinen med strém dras ur maskinen
och placeras sa att ingen obehérig kan ansluta den. Ka-
beln skall aven placeras sa att du inte riskerar att trampa
pa eller snubbla 6ver den.

Bryt strommen genom att dra ur kontakten och vanta
tills kuttern har stannat:

- innan du 6ppnar locket for att byta stal, byta sagklinga,
rengora eller géra annat ingrepp 6ver eller under
bordsytan.

- Innan du byter remmar eller gér annan service eller
rengdrning.

- innan maskinen flyttas.
- om maskinen lamnas utan uppsikt.

Till maskinens spanstos skall spanslang och spanflakt
anslutas och fastas pa tillforlitligt satt, t.ex. med slang-
klamrar.

Maskinen skall férses med in- och utmatningsbord med
en langd av minst 0,8m pa varje sida.

Bar ej 16st hangande kladesplagg, eller nagot annat som
kan fastna i maskinens rorliga delar. Fast upp langt har
pa ett tillforlitligt (och snyggt) satt.

Anvand aldrig maskinen under daliga siktférhallanden.
Arbeta alltid i god belysning.

Anvand inte maskinen under paverkan av alkohol eller
andra droger.

Hall stadat pa arbetsplatsen. Lat inget ligga pa marken
som du kan snubbla pa.

Lagg aldrig handerna eller nagra verktyg pa hyvelbordet
nar maskinen gar.

Klattra inte upp pa maskinen.

Trampa inte pa elkabeln till maskinen. Kabeln bor hangas
upp i taket.

Stall maskinen sa att inte nddstoppen blockeras.
For storsta elsédkerhet skall jordfelsbrytare anvandas.

Maskinen far inte modifieras eller byggas till. Anvand en-
dast for andamalet avsedda originaldelar tillhandahallna
av Logosol. Efter service maste maskinen aterstallas
till originalskick.

Maskinens varningsmarken ar till fér din egen och andras
sakerhet. Skadade eller olasbara etiketter skall bytas
ut.

*Nummer inom parentes i texten &r hdnvisningar till éversiktsbilden pa sid. 6.



Sagklinga eller stal med dalig skarpa okar olycksrisken.
A\ Risk for aterkast.
O Arbetsstyckets minsta tilldtna l1angd: 300 mm.

O Bekanta dig med alla funktioner och instéliningsméj-
ligheter innan du tar maskinen i bruk.

Lyftinstruktion: 2 personer kravs. Greppa under de
grona stativplatarna pa in- och utmatningssidan.

Yttre miljo: Motorerna kan ta skada om maskinen for-
varas eller anvands vid temperaturer under noll grader
C eller om den forvaras i fuktig ouppvarmd miljé. Vatten
kan kondenseras och samlas i motorerna (detta galler
for de flesta kapslade motorer). P& varje motor finns en
draneringsplugg som kan tas ut for att kontrollera att
motorn ar torr inuti. Denna kontroll bér géras med jamna
mellanrum om det finns risk for kondens.

o Sakerhetsavstand

Forutom operatoren far ingen vistas inom 3 meter fran
maskinens sidor eller 6 m fran utmatningssidan under drift.
Pa inmatningssidan skall en vagg eller annan barriar fin-
nas, som stoppar eventuellt utslungat material, maximalt
8m fran maskinen men hellst ndrmare om korta @mnen
bearbetas. Gor en avgransning som férhindrar att nagon
oavsiktligt kommer in i riskomradet mellan maskinen och
barriaren pa inmatningssidan.

SH 230 med in- och *
utmatningsbord
3m4 Avgrénsning
Risk- /
ﬂ (ir-n omrade A )1‘\
|{Operatc'5rens arbetsomrade : Max 8m
N e e e e e e e —_ -
sm¥ Barridr bakom /
i‘ inmatningssidan
Nodvandiga verktyg

30 mm nyckel

10 mm nyckel
Insexnyckel 4 mm
Insexnyckel 6 mm
Ringnyckel 13 mm
Ringnyckel 10 mm
Skiftnyckel

Haknyckel till sagklingan
Installningsklots till planstalen
Skjutmatt

Linjal 30-50 cm

MIEEENEN BN BN EN BN BN EN

Gor en verktygstavla med de verktyg du behdver och
placera den intill hyveln sa att du latt kan se den. Titta pa
verktygstavlan innan du startar maskinen for att se om na-
got verktyg saknas. Det kanske ligger kvar i maskinen!



Oversikt

Pos. Benamning
1 Bordsspak

2 Lasvred

3 Snackvaxel

4 Hojdvisare
Hojdskala
Matarvals

N O O

Kombikutter

T®

Sakerhetsbrytare

Hyvelstal SH 230
Klyvklinga SH 230

Haknyckel

8 Eldon, komplett

9 Fasvandare

®

s

Art.nr

7202-001-0218
7202-001-0226
7202-001-0096
7202-001-0220
9999-100-0517
7202-001-0084
7202-001-0068
7202-001-0232
7000-002-8230
7200-000-1300
7202-001-0060
7202-001-0066

10 Nodstopp och stoppknapp, startknapp

11 Bord

12 Anhéall m. Dubbelvisare

Breddskala

13 Tryckrulle komplett.

14 Anhall

15 Lasskruv fér lock M6x20
16 Delbar lagerbock D43

Delbar lagerbock D56
17 Utmatningsvals (gummi)
18 Faste in/utmatningsbord
19 Kedjespannare

20 Aterkastskydd komplett
21 Poly-V-rem SH 230

22 Remspanning
23 Vandbar stos 100 mm

24 Skyddslucka

7202-001-0212
7202-001-0104
9999-100-0518
7202-000-0100
7202-001-0110
7202-001-0035
7202-001-0236
7202-001-0234
7202-001-0092
7202-001-0216
7202-001-0086
7202-001-0300
7202-001-0079
7202-001-0073
7200-000-1400
7202-001-0020




Maskinbeskrivning

SOLOHYVELN SH 230 ar en tradimensioneringsmaskin
som kan bearbeta ett arbetsstycke pa tva sidor eller i
vissa fall tre sidor.

Maskinen ar uppbyggd kring ett stadigt stativ och ett
planbord av stalplat. Bordet ar upphangt i stativet med
dubbla parallellstag som mojliggdr en saker hdj- och
sankfunktion via en spak.

Arbetsstycket matas, liggande pa planbordet, genom
maskinen av tva matarvalsar. Matarvalsarna ar fjader-
upphangda och monterade i stativet. Arbetsstycket
styrs i sidled med ett justerbart anhall och en fjadrande
tryckrulle.

Bearbetningen sker med en speciellt kombinerad kutter
och sagklinga som ar helt unik fér SH 230. Kuttern ar
monterad i stativet med delbara lagerbockar for att vara
|att att demontera. Kuttern arbetar med motfrasning och
drivs av en kraftig elmotor via en poly-v-remstransmission
med utvaxling 1:2.

Kuttern och matarvalsarna ar tackta av en uppfallbar
skyddshuv. En sakerhetsbrytare férhindrar att maskinen
startas om inte huven ar last. Over kuttern sitter en stos
for spansugsanslutning. Spanslangen kan monteras pa
hoéger eller vanster sida av maskinen.

Maskinen ar utrustad med utkastningsskydd pa inmat-
ningssidan och en skyddslucka pa utmatningssidan.

Uppstallning

Kontrollera Solohyveln sa fort du fatt den. Eventuella
fraktskador skall omgaende anmalas till transportfére-
taget.

Hyveln ar till stérsta delen rostskyddad och klarar darfér
att sta i kalla utrymmen, men kraver da extra underhall i
form av smdrjning av ej rostskyddade detaljer. Se avsnit-
ten "underhall” och "smorjpunkter”.

- Om inte Solohyvelns benstativ anvands, stall upp
hyveln pa ett stadigt och plant, minst 50 cm hogt,
underlag under maskinstativets sidor. Det skall finnas
Oppet utrymme under maskinen sa att inte span kan
samlas runt motorn. Skruva ocksa fast hyveln genom
halen i stativets undersida.

- Settill att det finns fritt utrymme fér de langsta bradorna
som skall hyvlas pa in och utmatningssidan, och att
det finns utrymme for service och virkesupplag.

- Hang upp elkabeln till hyveln i taket eller skydda den
pa annat satt. Trampa aldrig pa kabeln. Maskinen bor
anslutas via en jordfelsbrytare.

- Se till att belysningen ar mycket god. Det skall vara
god allmanbelysning. Satt ocksa upp en kraftig lampa
mitt dver maskinen. Tillse att ingen risk for blandning
finns.

In- och utmatningsbord, stativ, slang, spanflikt och mdanga fler
tillbehdr finns att bestdlla fran Logosol.

Spanhantering

Solohyveln skall anslutas till en spanflakt med en kapacitet
pa minst 800m3/h. Logosol har en mycket [amplig 240V 2-
fasflakt pa 0,5kW med 840m?/h, (art.nr: 2000-000-2005).
Denna har ingen spanuppsamlingssack utan endast ett
100mm insug och utblas. (Anledningen till detta ar att en
spansack blir full allt for fort.) Bygg en spanficka eller blas
spanet direkt in i en slapvagn eller liknande. Tank pa att
du maste ha ett luftutslapp i din spanbehallare (t.ex. ett
fint nat eller filter om du har spanuppsamlingen inomhus).
Dalig sugférmaga beror ofta pa for daligt luftflode ut ur
spanbehallaren. Om du haller till i en uppvarmd lokal,
tank pa att flakten snabbt kyler ut ett rum om du inte leder
tillbaka luften.

Vissa hansyn maste tas till brandrisken och dammemis-
sion (utslapp) i samband med spanuppsamling.

/\ Brandrisk och dammemmission i samband med
spanhantering.

O Kontakta lokala myndigheter fér radgivning ang. be-
stdmmelser pa din ort.

- Anslut spanslangen och fast den med slangklamrar
pa bade hyveln och spanflakten. Anvand Flexislang
fran Logosol (L:3m, art.nr: 7000-000-1015) som har
en slat insida som forbattrar flodet.

- Om du vill leda spanet en langre stracka: Placera
flakten nara hyveln, s& att slangen blir sa kort som
mojligt. Led sedan bort spanet i ett platror, vilket ger
mindre motstand for luftflodet.

- Spanstosen pa locket kan skruvas loss och vandas sa
att du far slanganslutningen at hoger eller vanster.

O Placera spanflakten sa att dess strémbrytare ar latt-
atkommlig.

Tips: Som tillfallig 16sning kan du anvanda ett gammalt
paslakan med igenknutna hérn som spanuppsamling.



In- och utmatningsbord

Logosol kan tillhandahalla fardiga in- och utmatningsbord
(1st, art.nr 7202-001-0400) Du kan ocksa bygga dina
in- och utmatningsbord sjélv. Det &r mycket viktigt att
inmatningsbord, hyvelbord och utmatningsbord ligger i
exakt linje for att det inte ska bli marken efter kuttrarna
pa amnets andar.

Bakom bordets kant finns vinkelprofiler som vands utat
for att fungera som infastning av in- och utmatningsbord.
Fast en lang hyvlad brada, t.ex. 2x8", i exakt samma niva
som bordets 6versida. Bradans andra anda kan laggas
pa en i hojdled justerbar bock.

O Inmatningsbordet har dven en sakerhetsfunktion d&
det forhindrar operatoren att std i riskomradet for
aterkast.

’I-

Pé bordskantens insida finns en stédvinkel som kan
flyttas till utsidan och fungera som stéd och fastpunkt
fér egentillverkande in- och utmatningsbord. Se till att de
kommer i rétt h6jd med hyvelbordet.

1. M8 skruv
M8 bricka
M8 lasmutter

2. M8 skruv
M8 bricka
M8 lasmutter

3. M10 skruv
M10 bricka
M10 lasmutter

Instruktion for montering av original-
matningsbord SH230

Ta bort stalvinklarna och dess skruvar som sitter monte-
rade i bordets fram och bakkant.

Lagg en rak brada i maskinen och |at den sticka ut éver in-
/utmatningsbordet. Fixera bradan genom att hdja bordet.
Lossa skruvarna (1) och tryck upp bordet mot bradan. Dra
at. Lossa skruvarna (2) och stéll in bordets vinkel.

SH 230 med in- och utmatnings-
bord (2x 7202-001-0400), benstativ
(7200-000-1000) och en sats med
lasbara hjul (7500-000-1025).



Elsystemet

A Livsfarlig spanning. Oppna aldrig maskinens el-
system om du ej ar behorig.

O Den gréna knappen star-
tar maskinen.

O Den rdda ar stoppknapp
och fungerar aven som
nodstopp. Knapparna
maste vara lattatkomliga
och far ej blockeras.

O Gor kontroll Innan maskinen startas”, se varningsfo-
reskrifterna.

O Kontrollera att kablar och kontakter ar i gott skick och
att du har ratt typ av spanning, frekvens och sakring.

Anslut maskinen, 16 A europakontakt 400 V. Kontrollera
att maskinen gar at ratt hall, se etikett pa stativets insida
pa inmatningssidan. Sank bordet till sitt nedersta lage
sa kan du se sagklingan fran inmatnings-
sidan. Om den gér at fel hall, dra ut stick-
kontakten ur maskinen. Vand faserna i
anslutningskontakten pa maskinen genom
att vrida runt vita plattan som tva av stiften
sitter i. Anvand en stor platt skruvmejsel.

O Kontakten behéver ej dppnas for att
vanda faserna.

© Maskinen har nollspanningsbrytare. Aterstart efter
strémmavbrott ar férhindrad.

© Om maskinen inte startar kan det bero pa att locket
inte ar riktigt stdngt och darmed inte lockets gransla-
gesbrytare riktigt nedtryckt.

Kutter med planhyvelstal, profilstal och
sagklinga

O Innan du éppnar locket p& hyveln, forsékra dig om
att strommen &r bruten och att kuttern inte roterar.
Anvand skyddshandskar, sarskilt nar du skall lossa
skruvar som sitter hart eller nar du drar at skruvarna
(se "Varningsforeskrifter”). Akta dig noga for planhyvel-
stalen. Det ar valdigt latt att skara sig pa dessa aven
vid 1att berdring.

Som tillbehor finns korta kilar som mojliggér justering av
profilstalet i hojdled. | originalutférande stalls profilstalens
utstick genom att justera planhyvelstalens avverkning.

Efter byte av hyvelstal, profilstal eller sagklinga:
O Kontrollera att inga verktyg finns kvar i maskinen.

O Kontrollera att kuttern kan snurra fritt nar locket ar
stangt. Nar strdommen ar bruten kan detta géras genom
att rotera remskivan pa motorn. Du nar undersidan pa
remskivan om du sticker in handen under remmens
skyddsplat.

© Kommer du ih&g varningsféreskrifterna pa sid 4-5?

Oversiktsbild av kuttern

Pos. Benémning

Remskiva
Lager

Kil / Spanbrytare
Lasskruv
Kutterstal
Justerskruv
Sagklinga
Tryckbricka
Gangmuff
Profilstal
Kort kil

AT IOTMMOO >

A Varning! Dalig skédrpa 6kar olycksrisken.




Planhyvelstal

O Se avsnittet "Kutter med planhyvelstél, profilstal och
sagklinga”

Hyvelstalen som sitter i maskinen &r postade, d.v.s. in-
stéllda for anvandning vid leverans. Stalen maste dock
regelbundet slipas for att maskinen ska fungera.

Demontering. Lossa lasskruvarna (D) och tryck ned
spanbrytaren (C). Skruva upp hyvelstalet med juster-
skruvarna (F).

Slipning. Slipa alltid stalen parvis sa att de har samma
bredd, min 15 mm, annars kan det uppsta vibrationer i
kuttern. Slipvinkeln ska vara 40 grader.

Montering. Fore montering av stalen skall stal, spanbry-
tare och kutter reng6éras noggrant. Lagg ner spanbrytaren
i sparet. Lagg ner hyvelstalet ratt i forhallande till juster-
skruvarna, sa att justerskruvarnas skallar ligger i urtaget i
stalets sida, och skruva ned stalet med justerskruvarna.

O Stalets lasskruvar sitter i spanbrytaren. Den lasskruv
som sitter i kutterns vidgning ar langre an de 6vriga tre.

Dra atlasskruvarnai spanbrytaren 10st for att sedan kunna
justera stalet i hojdled. Nar justeringen &r klar dras las-
skruvarna at lite i taget tills alla ar ordentligt atdragna.

Grovinstéllning av hojd: Stall stalets hojd med juster-
skruvarna sa att bakkanten pa eggen kommer i liv med
kutterkroppen.

Fininstallning: For justerklotsen (art.nr. 7500-000-1020)
i sidled over kuttern. Nar ratt hojd ar installd skall stalet
snudda vid klotsen nar den fors dver stalet. Mat pa detta
satt pa bada sidor och pa mitten av stalet.

O Dra at spanbrytarnas |asskruvar ordentligt nar juste-
ringen ar klar. Skruva slutligen forsiktigt ned juster-
skruvarna tills de fastnar. Dras dessa for hart spricker
stalet.

10

Justera stalets héjd med instéllningsklot-
sen. Stalet skall, rétt instéllt, snudda vid
klotsen léngs hela sin Idngd nér klotsen
fors i sidled éver kuttern.

T

Profilstal

&Varning! Obalans i kuttern skapar vibrationer som
kan skada maskinen och orsaka personskada.

O Profilstalen maste alltid monteras parvis s att kuttern
forblir balanserad.

Montering:
- Satt ihop kil (K) och profilstal (J).

- For ned kil och profilstal i sidan av kuttern dar kilsparet
ar vidgat.

- Skjut in stalet och kilen i sparet och fixera genom att
skruva ut skruven pa kilens baksida.

O Lasskruven far ej ligga 6ver kilsparets urfrasning.

- Mat stalets position i sidled och montera ett identiskt
stal exakt pa kutterns motstaende sida.

For in kilen
med profilstalet
i vidgningen i
kutterns sida.




Poly-V-remmen

Hyvelns motor ar upphangd i ett stalror som fixeras i
stativet genom att rérandarna deformeras med en genom-
gaende bult vid stativets insida. Eventuellt maste denna
lossas nagot nar remmen skall tas 16s.

Det kan vara nédvandigt att justera remspanningen for
att inte remmen ska slira. Justera remspanningen med
vredet som sitter pa stativets framsida.

Vred fér remspénning

Staget som spénner
remmen sett underifran.

Skruvar som haller
sidoplaten.

Demontering av remmen

O Bryt strommen.

Lossa sidoplaten som
skyddar matningskedjan
och remtransmissionen.

Lossa remspanningen
med vredet pa maski-
nens inmatningssida.

Dra runt remmen for
hand samtidigt som du
drar remmen utat, sa
vandrar remmen av rem-
skivorna.

Montering av remmen

Hall remmen under den nedre remskivan. Lyft denna
nagot samtidigt som du lagger pa remmen pa den 6vre
remskivan sa langt det gar. Lyft och vrid den nedre rem-
skivan tills remmen hoppar pa den ovre.

Dra runt remmen for hand och skjut den samtidigt i sidled
tills den sparar mitt pa bada remskivorna.

OBS, kedjan till ma-
tarvalsarna behéver
inte demonteras fér
att remmen skall by-
fas.

Spann remmen med vredet. Dra forsiktigt a4t skruven som
Iaser roret som motorn ar upphangd i om du lossade
denna vid demonteringen.
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Byte av sagklingan

O Se avsnittet "Kutter med planhyvelstal, profilstal och
sagklinga”

Demontering: Demontera skyddskapan fér remtransmis-
sionen.

Lossa remspannaren och krang av kilremmen fran kut-
terns remskivor.

Lagg tva 195 mm langa bradbitar mellan valsarna pa
hyvelbordet och hoj forsiktigt bordet sa att kuttern fast-
nar. Las bordet i detta Iage med bada lasvreden. Lossa
gangmuffen med klonyckeln.

Lossa lageréverfallen med
en 6mm insexnyckel sedan
remmen avldgsnats och

Demontera kutterns lageréverfall och lyft forsiktigt kut-
tern ur maskinen. Skruva av gangmuffen helt och tra av
sagklingan.

géngmuffen lossats.

Montering: Rengdr lager, lagerbockar och kuttern nog-
grant. Montera sagklingan pa kuttern med tryckbricka
och gangmuff.

Endast sagklinga levererad fran Logosol far anvandas.

Lagg ned kuttern i lagerbockarna. Kuttern styrs i ratt Iage
med hjalp av styrstiften. Finjustera kutterns lage i sidled.
Montera lagerdverfallen och dra at skruvarna ordentligt.
Krang pa remmen och kontrollera att kuttern kan rotera
fritt. Montera skyddskaporna. Lagg bradbitarna mellan
matarvalsarna och ho¢j bordet sa att kuttern fastnar.
Las bordet i detta lage och dra fast gangmuffen med
klonyckeln.

Lagerhusens nedre delar ar mgjliga att justera nagon
millimeter i hojdled. Kuttern skall ha samma avstand fill
bordet efter hela sin ldngd. Detta &r justerat vid leverans
och behdéver normalt inte efterjusteras.

== ér for pro

e N e ..

Spar for planstal, dven |
pa motstaende sida

Anvéin handskar nér
kuttern lyfts ur maskinen!

S Gangmuff s
erlager wemm |sser sagklingan
Knacka pa klonyckeln med en plast-
klubba om gédngmuffen sitter hart.
Detta gérs enklast nér kuttern fort-
farande sitter monterad i maskinen,
men det gar dven att géra efter att
. kuttern demonterats.

~ Anvénd handskar och hall till pa ett
trdunderlag séa att inte stalen eller
klingan skadas.
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Underhall

A\ Risk for allvarlig skada om underhallet efter-
satts.

Solohyveln ar latt att underhalla. Det underhall som kravs
namns nedan.

O Forvissa dig om att maskinen ar stréomlds innan du
Oppnar locket eller demonterar nagon skyddskapa.

Det ar valdigt bra att ha tryckluft for att blasa maskinen
ren varje gang du dppnar locket pa maskinen.

Efter varje arbetsdag maste hela maskinen rengoras fran
kada och span. Var extra noga med matarvalsarnas fjad-
rande lager, matarvalsen, utmatningsvalsen och kuttern.
Anvand etanol som Iésningsmedel. Kontrollera strack-
ningen av remmen (under skyddskapan). Kontrollera aven
att kablar, anslutningar och kontakter ar i gott skick.

© Span kan packas under matarvalsens och utmat-
ningsvalsens fjadrande lagringar (4 st) vilket forsamrar
matningen och okar risken for aterkast.

O Kontrollera att aterkastskyddets ténder ar rena och
faller ned av sin egen tygnd.

Se till att féljande delar ar val insmorda. Anvand lampligen
kedjeolja ISO VG 68:

- Matarvalsarnas lager. Sénk bordet i nedersta laget.

- Kedjan som driver matarvalsarna (under skyddska-
pan).

Nér du anvénder maskinen bor bordet regelbundet ren-
goras och behandlas med glidmedel t.ex. lattflytande olja,
eller vax. Logosols glidmedel art.nr: 7500-001-5050 ar
speciellt anpassat for trabearbetningsmaskiner. Undvik
att fa glidmedel pa matarvalsarna.

O Kontrollera regelbundet att motorrummet inte fylls
med span. Detta kan annars leda till att motorn inte
far tillracklig kylning.

Om maskinen inte anvands under en langre tid:

- Strommen skall kopplas bort och maskinen rengdras
noga.

- Laga eventuella lackskador; tvatta med etanol, skrapa
bort rost och fyll skadorna med billack. Detta for att
forhindra kryprost som kan férvarra skadan.

- Smorj sedan bordsytan och detaljerna som namns
ovan med en bra olja (ISO VG 68). Anvand pensel el-
ler trassel. Smorj aven in hyverstalen, profilstalen och
sagklingan. Helst ska maskinen férvaras i uppvarmd
lokal.Om detta ej ar mgjligt, se till att maskinen ar noga
Overtackt och inte star i direkt markkontakt.

Fjadrande
lager

‘Lager \

- <

@]
[CHl

o
Lager 5 5
. : . ‘Kedjan
: X
i N— u_\ ‘ Fjédrande
Z \\\‘ lager
A ) N

A |
\ ‘ Aterkastskydd

‘ Maskinens smérjpunkter

Matningen

For att matningen skall fungera bra maste matarvalsen
hallas ren fran kada och span.

Matarvalsarna ar fjaderupphdngda och monterade i
stativet. Du kan experimentera med att stalla om mat-
ningstrycket med muttrarna under valsarna som fjadrarna
stéder mot.

© Valsarna skall balansera rakt 6ver amnet.

Om ett smalt amne bearbetas och fjadrarna ar lika hart
spannda pa hoger och vanster sida kan matarvalsen tippa
vilket ger samre resultat.

Notera grundinstallningen innan du borjar skruva sa att
du |att hittar tillbaka om det blir fel. Normalt ska fjadrarna
spannas hardare pa sagklingans sida, sarskilt om smala
amnen hyvlas. For att kontrollera valstrycket: Dra ur
strbmmen, sénk bordet, 1agg ett &mne under kuttern, hgj
bordet sa att matarvalsen trycks upp. Bada sidorna av
matarvalsen skall da fjadra upp lika mycket.

Matarvalsarna drivs med en separat motor och kedje-
transmission.

Kedjan kan spannas genom att vrida pa den vita ex-
centern, kedjespannaren (19), som kedjan I6per runt.
Matningens kedja maste vara relativt slak for att valsarna
skall kunna fjadra upp.

Om kedjan kuggar fel (missljud uppstar) kan du vrida
forsiktigt pa de excentriska kedjestyrningarna och pa sa
satt spanna eller slacka kedjan nagot.

© Om kedjan spanns fér hart kommer valsarna att lasas
nar amnet fors in i hyveln.
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Fyra funktioner
Dimensionshyvling: Stéll anhallet (A) till g e——

onskad bredd med hjalp av skalan pa
hyvelns dversida och las med lasratten.
Vid dimensionshyvling ar det den hégra
skalan och vanster spets pa dubbelvisaren som visar
bradans bredd. Justera det fjadrande anhallet (B) sa att
arbetsstycket trycks mot anhallet och las med lasratten.
Stall bordet till dnskad bradtjocklek med hjalp av bords-
spaken och skalan. Las med bada lasvreden. Justera
aven hojden pa in- och utmatningsbord. Lossa lasvreden
pa maskinens sidor, justera med spaken pa vanster sida.
Dra at lasvreden igen.

IS

Klyvségning: Stall anhallet (A) till 5nskad g
bredd med hjalp av skalan och las med M

lasratten. Justera det fjadrande anhallet )

(B) sa att arbetsstycket trycks mot anhal-
let och las med lasratten. Stall bordet i

samma hojd som arbetsstycket med bordsspaken och
l&s med bada lasvreden. Om flera lika lakt eller listimnen
ska tillverkas bor anhallet och det fiadrande mothallet byta
plats. Vanster skala kommer da att stdmma mot hoger
spets pa dubbelvisaren.

Planhyvling: Stall anhallet (A) nagot —
utanfor eller i linje med sagklingan. I w
Skjut det fiadrande anhallet (B) langst til vanster. Justera
onskad hdjd med bordsspaken och dess skala. Las med
bada lasvreden.

Profilering: Dimensionshyvla listamnen I I\
till lAmpliga matt. Montera darefter profil-
stalen och lasklackarna i kuttern. Lossa @
topphuven/spanstosen pa huven och stall

in (alternativt ta bort helt) den justerbara spanbrytaren.
Provkor och justera profilstalen efter behov.

Kontrollera alltid att kuttern kan rotera fritt och att inga
verktyg eller I6sa skruvar finns i maskinen.
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Hyvlingstips

Om du har en brada som ar mycket felsagad eller om
du av nagon annan anledning vill ta bort mycket tra,
stall hyveln sa att den bara tar sa mycket som den
orkar med. Kor bradan flera ganger genom hyveln tills
du kan stélla in ratt dimension.

ForsOk att undvika alltfér krokigt virke, det blir inte
mycket rakare for att du hyvlar det.

Dimensionshyvla en brada och mat dess exakta bredd.
Kalibrera sedan dubbelvisaren pa anhallet mot denna.
Lossa skruven som héller visaren pa bordets sida,
finjustera och dra at.

Nar du hyvlat fardigt en profil som du vet att du kom-
mer att hyvla igen, mata in en ca 1m lang brada och
stdng maskinen nar anden ar mitt fér bordskanten.
Sank bordet och ta ut bradan. Nasta gang profilen
ska stallas in kan bradan anvandas som mall for bade
kutter och anhall.

Om stalen i 6verkuttern stalls ut for mycket tar inte
sista matarvalsen. Rekommenderat utstick ar 1 mm.

Om mycket virke av samma dimension ska hyvlas
kan en traklots sattas pa inmatningsbordet sa att du
snabbt kan rikta in bréddorna i sidled innan du for in
dem i maskinen. (Se upp: Risk for viss rikthyvling. Ett
alternativ kan vara att rita ett marke pa bordet om du
har krokiga @mnen.)



Bra att veta...

Vilken stalkvalitet till vilken hyvling?

VS, Verktygsstal aven kallat kolstal. Hardat genom
uppvarmning och avkylning. VS anvands da endast en
mindre mangd skall hyvlas fram. Det ar billigt men kan
tappa skarpan redan efter ca 300 I6pmeter. Det ar bland
annat varmen som bildas vid hyvling som gor stalet sl6tt.
VS tal 300 grader innan det tar skada. De billiga stal som
kan hittas i diverse kataloger och hos jarnhandlare ar av
VS och skall inte jamféras med HSS.

HSS, High speed steel eller koboltstal. Detta ar den stal-
kvalitet vi vill rekommendera i de allra flesta fall. Det ar
ungefar dubbelt sa dyrt som VS men haller a andra sidan
skarpan ca 2000 meter vilket ger en betydligt battre eko-
nomi i langden. HSS tal 700 grader utan att ta skada.

HM, Hardmetall, aven kallat cormant, &r den mest not-
ningstaliga stalkvaliteten. Hardmetallens hardhet gor att
stalet ar skort som glas. Darfoér kan man inte slipa eggen
med lika skarp vinkel som HSS och VS vilket gér att den
skar nagot samre i vissa material. HM kostar 8-10 ggr mer
an VS men haller skarpan upp till 6000 I6pmeter. HM tal
1000 grader utan att ta skada. Tank pa att hantera HM
stalen forsiktigt sa att de inte spricker. Lagg alltid kuttern
pa ett mjukt underlag.

Nagra specialfall: Furu: Anvand HSS eller verktygsstal.
HM ger en samre yta. MDF-board: Anvand endast HM.
Lovtra: For hyvling av harda traslag kan inte VS anvan-
das. Anvand helst dven 4-skarig kutter.

Kuttern

Solohyveln levereras med HSS planstal i kuttern. Dessa
finns dven av HM. Over och under kuttern kan &ven
bestyckas med hallare for utbytbara tunnare stal, sk.
Vandskar av HSS eller HM.

Profilstal kan monteras i kuttern samtidigt med planhyvel-
stalen vilket gor att maskinen planhyvlar och profilerar i
ett moment. Det finns ett stort utbud av 40 mm profilstal
som kan kombineras till dnskad profil.

Specialstal kan bestallas fran Logosol. Aven dessa kan
kombineras for att kunna gora fler profiler med ett fatal
profilstal.

Profilhyvling och rikthyvling

En profilhyvel, som SH230, skall inte rikta bradan, den
skall endast dimensionera och profilera @mnet. Maskinens
bearbetande del skall darfér byggas sa kort som méjligt
for att undvika riktverkan. Paneler och lister &r normalt
inte riktade.

En rikthyvel gér amnets sidor raka men dimensionerar
inte. En rikthyvel skall ha langa bord som styr amnet rakt
over kuttern. Darefter maste bradan kéras genom en
planhyvel, dimentionshyvel eller profilhyvel for att fa ratt
matt i bredd och héjd. Normalt riktas endast kortare bitar
for t.ex. mdbelsnickerier eller fonstertillverkning.

Dessa tva hyveltyper skall inte forvaxlas. De har var sin
funktion som i sig ar viktig.

Tra

Tra krymper nar det torkar. Den storsta krympningen sker
nar virket torkar fran 25% fuktighet till 10%. For att fa en
bra yta bér man inte hyvla virke som har hégre fuktighet
an 20% och det ar ungeféar sa torrt som tra kan bli genom
utomhustorkning. Helst ska virket alltsa férvaras inomhus
innan det hyvlas.

Langs efter bradan, langs fibrerna, krymper tra mycket
lite. Det ar i de flesta fall inget man behdver ta hansyn till.
Langs efter arsringarna krymper virket ca 8% och tvars
arsriktningarna ca 5%. Det ar allts& battre med stadende
arsringar i bradorna.

Brador slar sig och spricker med tiden. For att i storsta
mojliga man slippa problem med detta bor virket i de flesta
fall vandas sa att karnsidan blir den synliga ytan.

Om man gor lockpanel skall 6dverbraddorna vandas med
karnsidan utat och innerbraddorna med karnsidan inat for
att fa en sa tat vagg som mojligt.

Resultatet

Harda material ger battre yta an mjuka. Sma intryck,
liknande ljusa sma flammor, beror pa span som lagger
sig runt eggen och trycks ned i traet. Detta fenomen 6kar
nar stalen tappar skarpan.

Syns kutterslagen i det hyvlade virket beror det oftast an-
tingen pa att stalen inte &r injusterade i samma hojd eller
pa att amnet inte trycks nog hart mot bordet eller anhallet
under bearbetningen. En allt fér hég matningshastighet
kan ocksa ge synliga kutterslag.

Hall matarvalsarna rena fran span. Utmatningsvalsen ar
extra viktig eftersom span som fastnat pa denna annars
kan goéra marken i den hyvlade ytan.

Alltfér skeva och krokiga brador bor riktas pa en rikthyvel
eller dimensionshyvlas innan den slutgiltiga bearbet-
ningen sker.
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Sakerhetsforeskrifter for profilstal till SH 230

Galler samtliga profilstal som har storre profil-
djup an 12 mm

Nagra av de ovanstaende profilerna dr exempel pa
bearbetning dér kuttern skdr genom trastycket helt
och hallet.

/\ Nir dessa stal anvinds 6kar riskerna visent-
ligt. Var darfér extra noggrann och uppmark-
sam

I\ Livsfara! Risk fér att profilstalen tar i bordet
under drift. Stalfragment kan kastas ut ur
maskinen.

O Starta aldrig maskinen utan att traskivan och an-
hallet for breddinstallning &r monterade i maski-
nen nar profilstal med storre profildjup &n 12 mm
anvands. Anhallet fungerar som djupbegransare
och hindrar stalen fran att ta i det befintliga hy-
velbordet.

/A Livsfara! Stor risk for att avhyvlade tralister
kastas ut ur maskinen.

O Respektera sikerhetsavstandet. Gor avgrans-
ningar enligt sid 5. Sta aldrig framfér inmatnings-
sidan under drift. Se till att inga barn finns i
narheten.

O Innan SH 230 startas med dessa profilstal:
Kontrollera att kuttern kan rotera fritt och las ma-
skinens varningsforeskrifter.
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Instruktion:

Montera traskivan pa befintligt hyvelbord med de sex
medfdljande insexskruvarna. Halen i hyvelbordet ar
gangade. Endast traskiva (art.nr: 7000-000-0200)
levererad av Logosol far anvandas.

Nar skivan ar monterad pa hyvelbordet och sidoan-
hallet sitter korrekt i maskinen far profilstalen mon-
teras (se manual SH 230).

1. Sank bordet till bottenlaget.
2. Kontrollera att kuttern kan rotera fritt.

3. Stang skyddshuven och starta maskinen (se
manual SH 230).

4. Sta vid sidan av maskinen och for sakta upp hy-
velbordet tills traskivan tar i anhallet. Profilstalen
kommer nu att frdsa nagon millimeter i traski-
van.

5. Sank hyvelbordet till 6nskad hojd.

Nar maskinen postas om, upprepa alltid ste-
gen 1 till 5.

Trdskiva med skruvar fér inféstning, inkl. skruvar.
art.nr: 7000-000-0200



Exempel pa hyvling med SH230 -Stalpaket
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Tekniska data

Bearbetningsmatt Max materialbredd 310mm
Max panelhyvelbredd 210mm
Max panelhyvelhdjd 53 mm
Min planhyvelhdjd* 15 mm
Max klyvning 53 mm
Skérutrustning Kutterdiameter 72 mm
Planstal 2 st RPH 230mm HSS
Spantjocklek 6 mm
Sagklinga SH 230 g 180 mm
Varvtal 5400 rpm
Profilstal Logosol
Stopptid for kutter ca: 7 sek
Spanhantering Spanstos diameter 100 mm
Erforderlig-
spanflaktskapacitet 700 m?/h
Matning Matningshastighet ca: 6m/min
Antal valsar 2 st
Dimensioner Langd 700 mm
Bredd 500 mm
Hojd 550 mm
Vikt ca. 70 kg
Elsystem

Stromfoérsoérjning
Kapslingsklass
Markeffekt huvudmotor

Markeffekt matningsmotor

CCA16 A, 380 V 50 Hz trefas

IP54
3kW
0,18 kW

Huvudfranskiljare: Kontakten for strommatning dras ur.

Ljudnivaer Ljudtrycksvarde 100,4 dB (A)
Ljudeffektvarde 107,6 dB (A)
Tillbehér Stativ H6jd 500 mm, spanutkast,

in- och utmatningsbord,

spanflakt, flexislang, profilstal, mm.
Se katalogen “hyvlar och tillbehor®
som bestalls kostnadsfritt.

(Katalog art.nr: 7005-000-0510)

* Med tréaskiva 7000-000-0200: 4 mm.

Elschema

A Livsfarlig spanning. Felkoppling kan medféra livs-

fara.

O Observera att det krévs behérighet for att dppna eller
gbra ingrepp i den elektriska utrustningen.

O Forvissa dig om att strémmen &r bruten innan du
Oppnar systemet.
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Forsakran om overenstammelse

Tillverkaren Logosol AB, Industrigatan 13, S-871 53
Harnosand, Tel. +46 611 18285, forsakrar harmed att SH 230,
med art. nr. 7202-000-0230, ar tillverkad i 6verensstammelse
med:

Maskindirektivet 98/37/EG, EMC-direktivet 2004/108/EG
och LVD-direktivet 2006/95/EG,

samt i 6verensstdmmelse med féljande harmoniserade
standarder: EN 1SO 12100-1, -2:2003, EN 60204-1:2006,
EN 61000-6-1, -3.

Anmalt organ:

SMP Svensk Maskinprovning AB 0404, Uppsala, Sverige
har utfardat:

Typkontrollintyg: 404/01/812

Maskin med art.nr. 7202-000-0230 6verensstammer med
det av SMP provade exemplaret.

Harnosand 2007-11-01
/Emg-o@\,ﬁa

VD Bengt-Olov Bystrom

EuroTest ®
Cerlificate
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H LOGOSOL

Swedish wood processing products

LOGOSOL Sverige

Industrigatan 13 SE-871 53 HARNOSAND
Telefon 0611-182 85 Telefax 0611-182 89

LOGOSOL Norge

Nedre-Steinstan, Rora NO-7670 Inderoy
Telefon 741 55 251 Telefax 741 54 712

LOGOSOL USA

P.O.box 660 Madison Mi 391 30
Phone 601-856 18 89 Fax 601-856 95 35

LOGOSOL GmbH Deutschland
Mack Strasse 39 DE-88348 Bad Saulgau

info@logosol.se http.//www.logosol.se



